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fire in ac coach.WEBM


1-fo|qr midj.kksa ,oa dscy esa 'kkVZ lÆdfVax }kjkA 

2-vukf/kd`r #i ls dkspst esa Toyu'khy oLrqvksa dks ykukA 

3-iSUVªh dkj esa dqfdax xSl lsA 

4-;kf=;ksa ds ykijokgh lsA 

5-vjktd rRoksa }kjk A 

6-ikWoj dkj esa Mhty tsujsVj lsA 

7-gkV ,Dly ds dkj.kA 

8-vukf/kd`r osaMjksa@Bsdsnkjksa }kjk dks;ys dh Hkëh ykukA 



  

  

  

  

 



pyrh gqbZ xkM+h esa vkx yxus ij xkM+h ij 

dk;Zjr deZpkjh Vh-Vh-bZ] dksp vVs.MsUV] 

LdksfVZax LVkQ] iSUVªh dkj LVkQ rFkk ;k=k 

dj jgs jsy deZpkfj;ksa ds }kjk fd;s tk 

ldus okys  eq[; cPkko dk;ZA 





1- vykeZ psu 













nqÄZVuk ,oa vkx yxus dh fLFkfr esa 

dSilkbTM dksp ds vUnj ls Äk;y 

;kf=;ksa dks fudkydj 'khÄzzrk'khÄz 

izkFkfed mipkj miyC/k djkus esa 

vkikrdkyhu f[kM++dh dk vfr 

egRoiw.kZ ;ksxnku gSA  



 vkikrdkyhu f[kM++fd;ksa dk cFkZokbt fLFkfr%& 

  WGS           dksp esa  21] 25] 66] 70 ij 

   WGSCN      dksp esa  17] 23] 52] 55 ij 

   WGSCZAC dksp esa  22] 23] 24 ,oa                      

46]47 

  AC 3 tier       dksp esa 20] 47] 48 ij 

  AC 2 tier       dksp esa  17] 33 ij 

  WGFAC     dsfcu ua B ,o F dss xSyjh esa 
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,-lh dkspst esa vkikrdkyhu fLFkfr esa f[kM+fd;ksa 

ds 'kh'kks dks rksM+us gsrq nks gFkkSfM+;ksa dk izko/kku 

njoktksa ds ikl iSuy ij 'kh'ks ds dsl esa fd;k 

x;k gSA  
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• F- Find ¼vkx dk irk yxkuk½ 

• I – Inform ¼lcdks lwfpr djuk½ 

• R- Restrict ¼c<us@QSyus ls jksduk½ 

• E- Extinguish ¼cq>kuk½ 



1- ukWc 2- ls¶Vh Dfyi 

3- dSjh gSfUMy 4- flfyUMfjdy ckWMh 

5- CO2 xSl dh dkfVZt 6- fnoky ij Vk¡xus dk cSzdsV 

7- MªkbZ dsfedy ikmMj 8- fMyhojh ikbi 

9- ukWty 10- ukWty gksYMj 

11- buj dUVsuj 



 blds eq[; :i ls rhu Hkkx gksrs gaS & 

1- flysfUMªdy ckWMh 

2- dSi vlsEcyh 

3- CO2 xSl dh dkfVZt + 









 IS-4308

 NaHCO3                 97% 

   1.5%

 1.0%

 0.5% 

 



Metal-X 

1½ G.IPowder :- 

2½ Na-X Powder :- 

3½ Li-X Powder :- 

4½ T.E.C Powder:- 

  NaCl -20% 

  KCl   -29% 

     BaCl2-51% 

 580°C 



  blesa dkcZu Mkb vkDlkbM xSl dEizsl LfFkr esa Hkjh 

jgrh gSA 5-0 fdxzk {kerk ds fy;s 120xzke dh xSl dh 

dkfVZt rFkk 10 fdxzk {kerk okys vfXu'kked ;a= ds 

fy, 180&200 xzke dh xSl dh dkfVZt dk iz;ksx djrs 

gSaA 20]50]rFkk 75fdxzk {kerk ds vfXu'kked ds fy;s 

CO2 xSl ds flfyUMj vyx ls iz;ksx fd;s tkrs gSaA 

CO2 xSl ds dkfVZt dks vf/kdre 40°C rd j[k ldrs 

gSaA 

 



 flysfUMªdy ckWMh dk ckgjh O;kl &150+10feeh  

 osUV gksy dk O;kl              &2-5 feeh 

 fivjfalax esdfuTe dk LVªksd     & 7-0 feeh 

 fMfyojh gkst dh yEckbZ ,oa O;kl & 500 feeh o 10 feeh 

                                 & 750 feeh o 12-5feeh 

    CO2 
xSl fudyus dk izslj      & 45 fdxzk0@lseh0

2
  

 tsV dh izHkkodkjh yEckbZ % 

 1 o 2 fdxzk {kerk ds fy;s      & 2-0 ehVj 

 5 fdxzk {kerk ds fy;s          & 4-0 ehVj 

 10 fdxzk {kerk ds fy;s         & 6-0 ehVj 

 fMLpktZ le; ¼85% fMLpktZ½  

 1 o 2 fdxzk {kerk ds fy;s      & 8-0 ls 10-0 lsd.M 

 5 fdxzk {kerk ds fy;s          & 15-0 lsd.M 

 10 fdxzk {kerk ds fy;s         & 30-0 lsd.M 

 



◦ vfXu'kked ;a= dks fnoky esa yxh cSzdsV ls mrkjsaA 

◦ gok dh fn’kk dks psd djsaA 

◦ Iyatj ,lsEcyh esa yxs ls¶Vh Dfyi dks ckgj fudkysaA 

◦ fMLpktZ ikbi dks ,d gkFk esa ysaA 

◦ Iyatj ,lsEcyh ds ukWc dks gFksyh ls uhps nck;saA 

◦ vfXu'kked ;a= dks vkijsV dj {kSfrt ls 45° id³asxsA 

◦ fMLpktZ ikbi dh fLofiax djsaA 



 vfXu'kked izR;sd rhu eghus esa fujh{k.k ds fy, [kksyk tkuk pkfg, 

ftlls ukWty tkWap dgrsa gSa vkSj mldk vuqj{k.k fuEu izdkj ls djuk 

pkfg, & 

1- ikmMj dk ot+u vfXu'kked dh {kerk ds vuqlkj gksuk pkfg,A 

2- dkfVZt+ esa Hkjs xSl dk ot+u 10% ls de gks tk;s rks dkfVZt+ cny nsaA 

3- gkst ikbi dk ukWft+y]dSi esa cus osUV gksy rFkk Iyat+j dh tkWap djrs 

gSA 

4- dUVsuj ds vUnj ,oa ckgj djkst+u dh tkWap djrs gSaA 

 mijksDr tkWap djus ds ckn vfXu'kked ds ckWMh ij ukWty tkWap dh frfFk 

;k Testing Date(T/D) vafdr dj nsrs gSaA 

 



 vfXu'kked izR;sd ckjg eghuksa ;k lky esa fujh{k.k ds fy, 

[kksyk tkuk pkfg, vkSj mldk vuqj{k.k fuEu izdkj ls djuk 

pkfg, & 

1- ikmMj dk ot+u vfXu'kked dh {kerk ds vuqlkj gksuk pkfg,A 

2- ikmMj dks /kwi esa fdlh isij ij mM+sy dj]HkqjHkqjk dj /kwi fn[kkuh pkfg,A 

3- dkfVZt+ esa Hkjs xSl dk ot+u 10% ls de gks tk;s rks dkfVZt+ cny nsaA 

4- gkst ikbi dk ukWft+y]dSi esa cus osUV gksy rFkk Iyat+j dh tkWap djrs gSA 

5- dUVsuj ds vUnj ,oa ckgj djkst+u dh tkWap djrs gSA 

6- izR;sd rhu o"kksZ ij vkmVj dUVsuj dk gkbMªkfyd VsLV 35 fdxzk0@lseh0
2
 ij 

2-5 feuV ds fy,  djrs gSA 

7- izR;sd 5 o"kksZ esa ,d ckj fMLpktZ ijQkjesaUl djrs gSA 

 

 mijksDr tkWap djus ds ckn vfXu'kked ds ckWMh ij Hkjus dh frfFk ;k 

fjfQfyax MsV Refilling Date(R/D) vafdr dj nsrs gSaA 



 Vªsu batu    & 04 vnn~ 

   2- ,lå,yåvkj & 02 vnn~ 

   3- okrkuqdwfyr ;ku & 02 vnn~ izfr dksp 

   4- iS.Vªhdkj    & 04 $ 04 vnn~  

   5- jsy Mkd lsok ;ku & 02 vnn~ 

   6- fujh{k.k ;ku & 02 vnn~ 




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izkf/kdkj %& mijksDr fooj.k Hkkjrh; ekud laLFkku ]ubZ fnYyh }kjk 

tkjh IS 2190: 2010 ,,oa bafM;u baLVhV~;wV vkQ Qk;j 

baftfu;fjax]ukxiqj ds vuqlkj gSaA 

  

  

 



 


