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वैगन मɅ लॉक बोãटस  का 
अनĤुयोग

 



लॉक बोãट
लॉक बोãट एक Permanent एवं
vibration resistant fastening है। 
भारतीय रेल के वैगनɉ मɅ इसका भारतीय रेल के वैगनɉ मɅ इसका 
Ĥयोग 2004 से हो रहा है।



लॉक बोãट
वत[मान मɅ िनàनिलǔखत वैगनɉ 
मɅ LOCK BOLT का Ĥयोग 
Ǒकया जा रहा है।Ǒकया जा रहा है।
1. BOXNHL 2. BRN 22.9 

3. BCNHL 4. BOST

5. BOXN 6. BOXNR

6. BCFC



लॉक बोãट के फायदे

• चँुǑक लॉक बोãट मɅ Thread lock का Ĥयोग नहȣ होता 
है इसिलए इसके एक बार èथाǒपत हो जाने के बाद 
permanent fastener कȧ तरह काम करता है तथा 
vibration या shock के कारण इसके लूज होने कȧ 
संभावना नहȣ होता है।
vibration या shock के कारण इसके लूज होने कȧ 
संभावना नहȣ होता है।

• लॉक बोãट एक permanent fastener है इसिलए 
èथाǒपत करने के बाद इसे Ǒकसी locking
arrangements जसेै split, cotter pins, lock washer
इ×याǑद कȧ आवæयकता नहȣ होता है।



लॉक बोãट के फायदे
• लॉक बोǔãटंग एक कोãड ऑपरेशन है ǔजसमɅ लॉक 
बोãट या कॉलर को गम[ करने (जैसा कȧ हॉट ǐरवेǑटंग 
मे होता है) कȧ आवæयकता नहȣ होता है।

• लॉक बोãट का इÛसटॉलेशन मÉुय Ǿप से एक • लॉक बोãट का इÛसटॉलेशन मÉुय Ǿप से एक 
swaging operation है ǔजसे हाइĜािलक इÛसटॉलेशन 
टूल कȧ मदद से Ǒकया जाता है। इसिलए यह काफȧ 
कम समय मɅ तथा अिधक कुशलतापूव[क होने वाला 
है।

• लॉक बोãट के इÛसटॉलेशन मɅ रȣवेटȣंग कȧ अपे¢ा 
काफȧ कम शोर पैदा होता है।



लॉक बोãट के फायदे

• लॉक बोǔãटंग tamperproof भी है अथा[त ् इसे एक 
बार èथाǒपत करने के बाद Ǒकसी खास टूल कȧ मदद 
से हȣ हटाया जा सकता है।

• Ĥारंभ मɅ लॉक बोãट कȧ लंबाई अिधक होने के कारण • Ĥारंभ मɅ लॉक बोãट कȧ लंबाई अिधक होने के कारण 
इसे काफȧ बड़े गैप वाले जगह पर भी Ĥयोग Ǒकया जा 
सकता है।

• लॉक बोãट का Fatigue life अÛय fastener कȧ 
अपे¢ा अिधक लंबा होता है।



About  LOCK BOLTS  and 
COLLARS 

1. LOCK BOLT मɅ दो पाट[स होते हɇ।
i) ǒपन &

ii) कॉलर
Ǒकए जाने वाले मटेǐरयल के एक तरफ 

कॉलर
2. Join Ǒकए जाने वाले मटेǐरयल के एक तरफ 
से लॉक ǒपन को िछġ मे घुसाकर दसुरे तरफ 
से कॉलर को ǒपन पर सेट Ǒकया जाता है।

3. लॉक बोãट इÛसटॉलेशन टूल कȧ मदद से 
कॉलर को लॉक ǒपन मɅ बने हुए Ēुव मे Ǒफट 
Ǒकया जाता है।



About  LOCK BOLTS  and 
COLLARS 



Hole Preparation For  
Lock Bolt 

• पाट[स मɅ िछġ बनाने के िलए ĜाɃग मɅ Ǒदए 
गए åयास के आधार पर उपयुƠ Ĝȣल साईज 
का चयन Ǒकया जाता है।

• िछġ को एव ंइसके आसपास के Burrs को साफ • िछġ को एव ंइसके आसपास के Burrs को साफ 
Ǒकया जाता है।

• ǔजस पाट[स मɅ िछġ Ǒकया जाना है उसका ǔजग 
के साथ अÍछे तरह से Èलǔैàपंग होना जǽरȣ है 
ताकȧ शीट सेपेरेशन, बर[स एव ंिमसएलाईनमेÛट 
को रोका जा सके।



Hole Preparation For  
Lock Bolt 

• Ĝȣल शाप[ होना चाǑहए।
• एक अÍछे quality का िछġ बनाने के िलए Ĝȣल 
का èपीड काफȧ मायने रखता है। èटेनलेस 
èटȣल के िलए Ĝȣल का èपीड 300 से 1000 èटȣल के िलए Ĝȣल का èपीड 300 से 1000 
RPM होना अभीƴ है। 

• Ĝȣल वीयर एवं बर[ को कम करने मɅ Ĝȣल का 
ãयĦूीकेशन काफȧ मदद करता है।

• िछġ का angularity 2 ǑडĒी से अिधक नहȣ 
होना चाǑहए।



लॉक बोãट कैसे काम करता है ???

लॉक बोãट ǒपन को िछġ के 
अदंर तक घुसाकर दसूरे तरफ 

1

अदंर तक घुसाकर दसूरे तरफ 
से कॉलर को इसके उपर 
चढाकर Join Ǒकए जाने वाले 
मटेǐरयल के ǔजतना नजदȣक 
हो सके सेट Ǒकया जाता है। 

 



लॉक बोãट कैसे काम करता है ???

लॉक बोãट ǒपन के हेड को Joint
Face के नजदȣक रखते हुए लॉक 
बोãट इÛसटॉलेशन टूल को लॉक 

2

Face के नजदȣक रखते हुए लॉक 
बोãट इÛसटॉलेशन टूल को लॉक 
बोãट ǒपन पर सेट Ǒकया जाता है 
एवं साथ मɅ कॉलर को आगे कȧ 
ओर धकलते हुए Joint Face के 
नजदȣक लाया जाता है।

 



लॉक बोãट कैसे काम करता है ???

इÛसटॉलेशन के समय Collet पीछे कȧ 
ओर सरकता है ǔजससे Jaw कȧ पकड
Pintail पर मजबूत होता जाता है।

3

Pintail पर मजबूत होता जाता है।
जसेै हȣ Collet पीछे कȧ ओर सरकना शǾु 
करता है, Anvil कॉलर और Joint Face के 
बीच के gap को कम करते हुए आगे कȧ 
ओर सरकता है तथा कॉलर को लॉक ǒपन 
मɅ बने हुए Ēवु मे swage करता है। यह 
लॉक बोãट एव ं कॉलर मɅ ǒवनीǑद[ƴ 
Clamp एवं Tensile properties को पैदा 
करता है।



लॉक बोãट कैसे काम करता है ???

Swaging Cycle के पूरा होने पर, 
Collet पीछे कȧ ओर तब तक 
सरकता रहता है जब तक कȧ 

4

सरकता रहता है जब तक कȧ 
Pintail टूट नहȣ जाता है।
इÛसटॉलेशन टूल के Return mode
मɅ anvil, assembled joint से बाहर 
िनकालता है तथा Jaw खलु जाता है 
एवं टूटा हुआ Pintail इÛसटॉलेशन 
टूल से बाहर िनकल जाता है।

 



LOCK BOLT INSTALLATION 
ANIMATION



हक बोãट 
v/s 

èटैÛडड[ नट & बोãट



लॉक बोãट इÛसटॉलेशन के समय 
बरती जाने वाली सावधािनयॉ

1. होल का मैिचंग सुिनǔƱत करना चाǑहए एवं 
सǒव[स बोãट लगा हुआ हो।

2. सतह साफ होना चाǑहए एवं इस पर Ǒकसी 
Ĥकार का बर[, वेãड, बालु नहȣ होना चाǑहए।Ĥकार का बर[, वेãड, बालु नहȣ होना चाǑहए।



लॉक बोãट इÛसटॉलेशन के समय 
बरती जाने वाली सावधािनयॉ

3. इÛसटॉलेशन शǽु करने से पहले नोज 
असेàबली साफ होना चाǑहए।

4. Anvil एवं Jaw का कंǑडशन ठȤक होना चाǑहए।

ANVIL JAWCOLLET



लॉक बोãट इÛसटॉलेशन के समय 
बरती जाने वाली सावधािनयॉ

4. पुल Ĥेशर एवं ǐरटन[ Ĥेशर कȧ जॉचं कर लेना 
चाǑहए। 
अिधकतम पुल Ĥेशर – 510 बार (7400 psi)

अिधकतम ǐरटन[ Ĥेशर बार ( 00 अिधकतम ǐरटन[ Ĥेशर – 220 बार (3200 psi)



लॉक बोãट इÛसटॉलेशन के समय 
बरती जाने वाली सावधािनयॉ

5. लॉक बोãट मशीन का ऑयल लेवल कȧ जॉचं 
कर लेना चाǑहए।

ऑयल लेवल 
इǔÛडकेटर
ऑयल लेवल 
इǔÛडकेटर



लॉक बोãट इÛसटॉलेशन के समय 
बरती जाने वाली सावधािनयॉ

5. होज का Ĥयोग उिचत तरȣके से करना चाǑहए 
एव ंइसको शाप[ मोड़ से बचाना चाǑहए। इसके 
अलावा होज को वेǔãडंग एव ं ऑÈसी कǑटंग 
ऑपरेशन वाले जगह से दरू सखना चाǑहए।ऑपरेशन वाले जगह से दरू सखना चाǑहए।



लॉक बोãट इÛसटॉलेशन के समय 
बरती जाने वाली सावधािनयॉ

8. टूल को हमेशा लॉक बोãट के Axis के सीध मɅ 
रखना चाǑहए।



लॉक बोãट इÛसटॉलेशन के समय 
बरती जाने वाली सावधािनयॉ

9. लॉक बोãट के साईज के अनुसार उिचत टूल 
का चयन करना चाǑहए।



लॉक बोãट इÛसटॉलेशन के समय 
बरती जाने वाली सावधािनयॉ

10. C50L हक बोãट के कॉलर का कैàफड[ िसरा 
हमेशा नोज असेàबली के तरफ होना चाǑहए।



BOXNHL-MBS Wagon मɅ ĤयƠु 
लॉक बोãट का साईज

3/8” (9.5mm)

1/2” (12.7mm)1/2” (12.7mm)

5/8” (15.9mm)

3/4” (19.1mm)

7/8” (22.2mm)



BOXNHL-MBS Wagon मɅ लॉक 
बोãटस का ĤयƠु èथल

Location 
(1 & 2)

Centre Sill 
Flange + Bolster 
bottom gusset + 
CP Top

PFS base plate 
+Bolster bottom 
gusset + CP 
Top 

Grip
(As per Drg.)

10+7+28=45 20+7+28=55

Suitable Grip 
Range

44.45 to 50.80 50.80 to 57.15

Qty ./Wagon
(in Nos.)

8 8

Recommended 
Dia. of Lock 
Bolts

7/8” (22.2) 7/8” (22.2)



BOXNHL-MBS Wagon मɅ लॉक 
बोãटस का ĤयƠु èथल

Location 
(3)

Centre Sill Flange + 
Bolster Bottom
Gusset+ Packing 
+Yoke Supp. Plate

Grip 10+7+3+16=36Grip
(As per Drg.)

10+7+3+16=36

Suitable Grip 
Range

31.75 to 38.10

Qty ./Wagon
(in Nos.)

12

Recommended 
Dia. of Lock Bolts

7/8” (22.2)



BOXNHL-MBS Wagon मɅ लॉक 
बोãटस का ĤयƠु èथल

Location
(4)

Centre Sill Flange  
with Safety Plate

Grip
(As per Drg.)

10+16=26
(As per Drg.)

Suitable Grip 
Range

25.40 to 31.75

Qty ./Wagon
(in Nos.)

12

Recommended 
Dia. of Lock Bolts

7/8” (22.2)



BOXNHL-MBS Wagon मɅ लॉक 
बोãटस का ĤयƠु èथल

Location
(5)

Centre Sill Flange with 
Yoke Pin Support

Grip
(As per Drg.)

10+19=29
(As per Drg.)

Suitable Grip 
Range

25.40 to 31.75

Qty ./Wagon
(in Nos.)

12

Recommended 
Dia. of Lock Bolts

7/8” (22.2)



BOXNHL-MBS Wagon मɅ लॉक 
बोãटस का ĤयƠु èथल

Location
(6)

Striker Casting with 
Head Stock Web

Grip
(As per Drg.)

8+16=24
(As per Drg.)

Suitable Grip 
Range

25.40 to 31.75

Qty ./Wagon
(in Nos.)

16

Recommended 
Dia. of Lock Bolts

3/4” (19.1)



BOXNHL-MBS Wagon मɅ लॉक 
बोãटस का ĤयƠु èथल

Location
(7)

Striker Casting with 
Centre Sill Web

Grip
(As per Drg.)

10+16=26
(As per Drg.)

Suitable Grip 
Range

25.40 to 31.75

Qty ./Wagon
(in Nos.)

52

Recommended 
Dia. of Lock Bolts

3/4” (19.1)



BOXNHL-MBS Wagon मɅ लॉक 
बोãटस का ĤयƠु èथल

Location
(8)

Back Stop with 
Centre Sill Web

Grip
(As per Drg.)

10+16=26
(As per Drg.)

Suitable Grip 
Range

25.40 to 31.75

Qty ./Wagon
(in Nos.)

44

Recommended 
Dia. of Lock Bolts

7/8” (22.2)



BOXNHL-MBS Wagon मɅ लॉक 
बोãटस का ĤयƠु èथल

Location
(9 & 10)

Sole Bar + 
Packing + 
Corner 
Stanchion

Head Stock+ 
Packing + 
Corner 
Stanchion

Grip
(As per 

6+4+8=18 8+4+8=20
(As per 
Drg.)

Suitable 
Grip Range

12.7 to 19.05 19.05 to 25.4

Qty ./Wagon
(in Nos.)

12 12

Recommen
ded Dia. of 
Lock Bolts

3/4” (19.1) 3/4” (19.1)



BOXNHL-MBS Wagon मɅ लॉक 
बोãटस का ĤयƠु èथल

Location
(11)

Head Stock Web + 
Packing + End 
Stanchion

Grip
(As per Drg.)

8+4+4=16
(As per Drg.)

Suitable Grip Range 12.7 to 19.05

Qty ./Wagon
(in Nos.)

64

Recommended Dia.
of Lock Bolts

1/2” (12.7)



BOXNHL-MBS Wagon मɅ लॉक 
बोãटस का ĤयƠु èथल

Location
(12)

Sole Bar Web + 
Packing + Body Side 
Stanchion

Grip
(As per Drg.)

6+4+8=18
(As per Drg.)

Suitable Grip Range 12.7 to 19.05

Qty ./Wagon
(in Nos.)

168

Recommended Dia.
of Lock Bolts

1/2” (12.7)



BOXNHL-MBS Wagon मɅ लॉक 
बोãटस का ĤयƠु èथल

Location
(13)

Head Stock Web + 
Hanger Bkt.

Grip
(As per Drg.)

8+10=18
(As per Drg.)

Suitable Grip Range 12.7 to 19.05

Qty ./Wagon
(in Nos.)

8

Recommended Dia.
of Lock Bolts

1/2” (12.7)



BOXNHL-MBS Wagon मɅ लॉक 
बोãटस का ĤयƠु èथल

Location
(14 & 15)

Sole Bar + 
Standard Plate

Body Side 
Sheet + Prasad 
Label Holder

Grip
(As per Drg.)

6+11=17 4+1.6=5.6
(As per Drg.)

Suitable Grip 
Range

12.7 to 19.05 3.18 to 9.53

Qty ./Wagon
(in Nos.)

4 4

Recommend
ed Dia. of 
Lock Bolts

3/8” (9.5) 3/8” (9.5)



BOXNHL-MBS Wagon मɅ लॉक 
बोãटस का ĤयƠु èथल

Location
(16 &17)

Sole Bar + 
Protection Plate 
+ Door Hinge 
Foot

Sole Bar + 
Protection Plate 
+ Door Check 
Spring

Grip 6+4+4+12=26 6+4+16=26Grip
(As per Drg.)

6+4+4+12=26 6+4+16=26

Suitable Grip 
Range

25.4 to 31.75 25.4 to 31.75

Qty ./Wagon
(in Nos.)

48 16

Recommend
ed Dia. of 
Lock Bolts

5/8” (15.9) 3/4” (19.1)



लॉक बोãट कȧ ğुǑटयॉ ं

अनुपयƠु èवेǔजंग – इसका मतलब कॉलर 
मटेǐरयल का लॉक बोãट के Ēुव मे आंिशक 
ǽप से Ǒफट होना। इससे लॉक बोãट का èĚɅथ 
कम हो जाता है। कम हो जाता है। 

कारण-
1. Anvil का िघसा हुआ होना या Anvil मɅ Ǒकसी 

Ĥकार का खरɉच होना।
2. पुल Ĥेशर का कम होना।



लॉक बोãट कȧ ğुǑटयॉ ं

कॉलर पर ǐरंग का बनना
कारण-
1. गलत टूल का चयन

कॉलर का åयास अिधक होना
गलत टूल का चयन

2. कॉलर का åयास अिधक होना



लॉक बोãट कȧ ğुǑटयॉ ं

ǒपनटेल का नहȣ टूट पाना
कारण-
1. ऑयल लेवल कम होने के कारण ǐरटन[ Ĥेशर 

का कम होना।
ऑयल लेवल कम होने के कारण ǐरटन[ Ĥेशर 
का कम होना।

2. टूल जॉ का ¢ितĒèत होना।



लॉक बोãट कȧ ğुǑटयॉ ं

ईÛǪज़न (Intrusion)-
लॉक ǒपन का 1.6 mm से 
अिधक कॉलर के अंदर होना।

कारण-कारण-
1. Joint कȧ मोटाई, Ǒडजाइन 
वैãय ुसे अिधक होना।
2. लॉक बोãट का साईज
ǒविनǑद[ƴ मान से कम होना।

1.6 mm 
maximum



लॉक बोãट कȧ ğुǑटयॉ ं

ĤोǪज़न (Protrusion)

लॉक ǒपन का कॉलर से 9.5 
mm से अिधक बाहर 
िनकलना।िनकलना।

कारण-
1. Joint कȧ मोटाई, Ǒडजाइन 
वैãय ुसे कम होना।
2. लॉक बोãट का साईज
ǒविनǑद[ƴ मान से अिधक 
होना।

9.5 mm 
maximum



हक बोãट इÛसपेÈशन डाटा

यǑद ‘A’ और ‘B’ िनǑद[ƴ मान से 
अिधक है तो लॉक बोãट का िĒप 
पावर  कम होगा।

यǑद ‘C’ िनǑद[ƴ मान स े कम है तो यǑद ‘C’ िनǑद[ƴ मान स े कम है तो 
यह अपया[Ư èवेǔजगं का संकेत है।

यǑद ‘D’ िनǑद[ƴ मान से अिधक है तो 
यह Incorrect / Worn Anvil का संकेत 
है।



लॉक बोãट इÛसटॉलेशन के 
िलए आवæयक टूलस

लॉक बोãट को इÛसटॉल करने के िलए िनàन 
टूलस कȧ आवæयकता होती हैः-
1. पावर ǐरग
2. इÛसटॉलेशन टूल (अथवा हक गन)2. इÛसटॉलेशन टूल (अथवा हक गन)
3. कंĚोल होज
4. नोज असेàबली



लॉक बोãट इÛसटॉलेशन के 
िलए आवæयक टूलस

कंĚोल होज

इÛसटॉलेशन टूल 
(अथवा हक गन)

नोज असेàबली पावर ǐरग



हक पावर ǐरग एवं टूल का 
ĚबलशुǑटंग

ǑĚगर दबाने पर भी पावर ǐरग का èटाट[ न हो पाना

1. ऑयल लेवल कȧ जॉच करे Ǒक यह माक[  तक है या 
नहȣ।

2. ईमरजेÛसी èवीच कȧ जॉच करे Ǒक यह अप पोजीशन 
मे है या नहȣ।



हक पावर ǐरग एवं टूल का 
ĚबलशुǑटंग

3. Ěांसफाम[र Ýयूज कȧ जॉच करे, अगर यह जल गया 
है तो बदल दɅ।

4. Ǒकसी Ĥकार के लूज कनेÈशन के िलए ǑĚगर èवीच 
कȧ जॉच करे।कȧ जॉच करे।

5. रȣले और मोटर कॉÛटेÈटर कȧ जॉच करे कȧ ǑĚगर 
दबाने के समय काला नॉब घमूता है या नहȣ। जǽरत 
पड़ने पर इसे बदले।



हक पावर ǐरग एवं टूल का 
ĚबलशुǑटंग

पावर ǐरग का बंद न हो पाना / इÛसटॉलेशन समाƯ 
होने के बाद भी टूल का नहȣ लौट पाना

1. ǑĚगर èवीच कȧ जॉच करे कȧ इसमे कोई शॉट[ कनेÈशन तो 
नहȣ है या èवीच दबा हुआ ǔèथती म ेतो नहȣ है।
ǐरटन[ Ĥेशर कȧ जॉच करे एव ं èपेिसǑफकेशन के अनसुार 
नहȣ है या èवीच दबा हुआ ǔèथती म ेतो नहȣ है।

2. ǐरटन[ Ĥेशर कȧ जॉच करे एव ं èपेिसǑफकेशन के अनसुार 
समायोजन करे।

3. यǑद ǐरटन[ Ĥेशर शÛूय है या ǐरटन[ वाãव सहȣ ढंग से काम 
नहȣ कर रहा है तो बायीं कैप के अदंर के ǔèपंडल रॉड को 3 
से 4 बार दबायɅ। अगर Ǒफर भी ǐरटन[ वाãव काम नहȣ कर 
रहा है तो इसे खोल कर साफ करे एवं Ǒफर लगायɅ अÛयथा 
इसे बदल दɅ।



टूल एवं नोज का ĚबलशुǑटंग

टूल के साईड से िलकेज होना
1. नोज को टूल से अलग करे।
2. टूल से Ejector Gland Assembly को उिचत टुल कȧ 

सहायता से बाहर िनकाले।सहायता से बाहर िनकाले।
3. O-rings एवं Quad rings कȧ जॉच करे एव ंबदल कर 

फȧट करे।



टूल एवं नोज का ĚबलशुǑटंग

èवेǔजगं पूरा होने से पहले ǒपनटेल का टूटना।
1. नोज असेàबली कȧ जॉच करे कȧ यह ¢ितĒèत तो 

नहȣ है।
2. Anvil cavity के िघसाव कȧ जॉच करे एवं जǽरत 2. Anvil cavity के िघसाव कȧ जॉच करे एवं जǽरत 

पड़ने पर बदल दे।
3. ǒपèटन के पूरा बाहर िनकले हुए ǔèथती मɅ नोज को 

फȧट करे। 
4. Low quality वाले कॉलर या ǒपन का इèतेमाल न 

करे।



टूल एवं नोज का ĚबलशुǑटंग

èवेǔजगं पूरा होने के बाद भी ǒपनटेल का नहȣ 
टूटना।

1. पूल Ĥेशर कȧ जॉच करे एव ं èपेिसǑफकेशन के अनुसार 
समायोजन करे।
नोज असेàबली पाट[स (जॉ) कȧ जॉच करे कȧ यह ¢ितĒèत 
समायोजन करे।

2. नोज असेàबली पाट[स (जॉ) कȧ जॉच करे कȧ यह ¢ितĒèत 
तो नहȣ है।

3. ǒपèटन के पूरा बाहर िनकले हुए ǔèथती मɅ नोज को फȧट 
करे। 

4. अगर समèया बना हुआ रहता है तो टूल के अंदर के िलकेज 
को रोकने के िलए ǒपèटन / डंप वाãव / ǐरंग असेàबली को 
बदलने कȧ आवæयकता हो सकता है।




